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HAUPTPATENT — 

Fr. Hesser Maschinenfabrik-Aktiengesellschaft, Stuttgart-Bad Cannstatt 

(Deutschland) 

Maschine zum HersteUen von Faltschachteln mit Fotterbeutel und in diesen 
cingesetztem Versteifungskragen aus kartonartigem Material 

Martin Fuchs, Munster (Westf., Deutschland), ist als Eifinder genannt worden 



Die Erfindung betrifft eine Maschine zum Her- 
steUen von Faltschachteln mit Futterbeutel und in 
diesen eingesetztem Versteifungskragen aus karton- 
artigem Material. 

s Zweck der Erfindung ist es, bekannte, mit Dom- 
rad ausgeriistete Maschinen dieser Art so zu gestal- 
ten, daB der genannte Kragen ohne Beeintraclitigung 
der Leistung der Maschine letzterer zugefiUirt und 
innerhalb des Futterbcutcls befcstigt wcrden kann. 

10 Zu diesem Zweck bezieM sich die Erfindung auf 
eine Maschine zum Herstellen von Faltschachteln 
mit Futterbeutel und in diesen eingesetztem Ver- 
steifungskragen aus kartonartigem Material, bei wel- 
cher der Packstoff fiir den Futterbeutel bahnformig 

IS von emer RoUe zugefuhrt und nach dem Aufteilen 
in einzelne Zuschnitte um Formdorne herum zur 
Beutelfonn gefaltet wird. und ist dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der die Futterbeutelbahn zufiihrenden 
Einrichtung der Maschine eine Vorrichtung zum Auf- 

20 teilen einer von einer VorratsroUe zugef iihrten Balm aus 
kartonartigem Material, deren Breite der Abwicklung 
des Kragens entspricht, in Streifen vorbestinimter 
Langc und zum Befestigen dieser Streifen in gleichen 
Abst'anden auf der Futterbeutelbahn zugeordnet ist, 

25 so daB diese Streifen beim Falten der abgetrennten 
Futterbeutel-Zuschnitte um die Formdorne zu einem 
U-formigen, innerhalb des Beutels liegenden Kragen 
mitgef ormt werden. 

Bei einer besonderen Ausfiihrungsfonn des Er- 

30 fmdungsgegenstandes besteht bei Verwendung von 
heiBsiegelfahigen Packstoffen fib: die Futterbeutel 
die Einrichtung zum Befestigen der Kartonstreifen 
auf der Futterstoffbahn aus impulsbeheizten Siegel- 
backen. 
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Nachstehend wird die Erfindung anhand sche- 35 
matischer Zeidmungen fiir ein bevorzugtes Ausfiih- 
rungsbeispiel naher erlUutert 

Es zeigt: 

Fig. 1 die Teile der Maschine fiir die Herstellung 
der mit Kartonstreifen versehenen Futterbeutelzu- 40 
sdmitte in Seitenansicht, 

Fig. 2 eine Teildraufsicht aixf Fig. 1 und 

Fig. 3 eine gemSB der Erfindung hergestellte 
Packung in schaubfldlicher Darstellung und im ge- 
offneten Zustand bei vergroBertem MaBstab. 

Bei dem vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel wer- 
den Faltschachtehi S mit Futterbeutel F m an sich 
bekamter Weise auf Formdomen 1 eines schritt- 
weise gedrehten Domrads 2 gefertigt, wobei der 
Packstoff fur die Futterbeutel F in Form einer heiB- so 
siegelfahigen Bahn 3 von einer VorratsroUe 4 abge- 
zogen und von einer Sdbuieideinrichtung 5, 6 ent- 
sprechend abgel^gt imd der Packstoff f Ur die Falt- 
schachtel 5 in Form von gestanzten Kartonzuschnit- 
ten Z den Formdomen 1 zugefiihrt wird. 

Der Vorzug der Futterbeutel-Bahn 3 ^olgt iiber 
eine Umlenkwalze 7, ein Voizugswalzenpaar 8, 9, 
eine Pendelwalze 10 und eine weitere Umlenkwalze 
11 sowie ein schrittweise gedrehtes Vorzuggwalzen- 
paar 12, 13. Auf der in der Horizontalen verlaufen- 60 
den Bahnebene zwischen der Umlenkwalze 11 und 
dem Vorzugswalzenpaar 12, 13 ist eine Einrichtung 
vorgesehen, die zum Befestigen von Kartonstreifen 
18 auf der Bahn 3 in bestimmten Abstanden von- 
einander dient Diese Einrichtung besteht aus zwei 65 
ortsf est unterhalb der Bahnebene angeordneten Siegel- 
backen 14, 15 und emem vertikal dazu taktweise 
bewegten Stempel 16. Die Siegelbacken 14, 15 weisen 
auf ihc&c Oberseite je ein Widerstandsband 17 zur 
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Impulssiegelung auf. Die Siegelbacken 14, 15 sind 
in einem bestimmten Abstand voneinander angeord- 
net, d^art, dafi der auf der Futterbeutel-Bahn 3 
aufgelegte Kartonstreifen 18 nur an seinen Randem 
5 mit der heifisiegelfahigen Bahn 3 heiBv^klebt wird. 
Die Kartonstreifen 18 werden von einer Karton- 
bahn 19 abgeiangt, die von einer VorratsroUe 20 
ab^zogen wird. IfierfOr ist ein VorzugsroUenpaar 
21, 22 sowie eine taktweise betatigte Schneidmesser- 

10 einrichtong 23, 24 vorgesehen. Zum Stillsetzen der 
Kartonbahn 19 wahrend des Abschneidvorganges 
ist mit dem Schneidmesser 23 ein Festhaltestempel 
25 verbundCT, der die Kartonbahn gegen das Gegen- 
messer 24 driickt 

15 Die Schneidmessereinrichtung 23, 24 ist der 
Zufiihning bzw. der Umlenkwalze 1 1 f iir die Futter- 
beutel-Bahn 3 derart zugeordnet, daB der jeweik von 
der Kartonbahn 19 abgeschnittene Kartonstreifen 18 
lagerichtig auf diese Bahn 3 au^legt wird. 

20 Um ein Verrutschen des Kartonstreifens 18 auf 
der Bahn 3 zu verhindern, ist in Laufrichtung der 
Bahn 3 hinter der Umlenkwalze 11 eine Heftein- 
riditung angeordneL Diese besteht aus einer vor- 
zugsweise impulsbeheizten, ortsfesten Siegelbacke 26 

25 und aus einem taktweise gegen dieselbe bewegten An- 
driickstempel 27. Wahrend des Abschneidvorganges 
des Kartonstreifens 18 driickt der Stempel 27 den 
Kartonstreifen 18 gegen die Bahn 3 und die Siegel- 
backe 26, so daB dordx einen Warmeimpuls der 

30 Kartonstreifen 18 an d&r Bahn 3 an^hdctet wird, 
bevor er mittels der nachgeordneten Siegelbacken 
14, 15 und des Stempels 16 endgultig auf der Bahn 
3 bef estigt wird. 

Die Bahn 3 mit den aufgesiegelten Kartonstreifen 

35 18 wird den Formdomen 1 des Domrads 2 so zuge- 
ftihrt, dafi der quer auf der Bahn 3 befestigte Karton- 
streifen 18 mit seiner ruckwSrtigen Kante mit der 
Stimseite des entsprechenden Formdoms 1 biindig 
abscblieBt, so daB der im Verlauf der Faltschachtel- 

40 herstellung mit dem Futterbeutelzuschnitt U-f6rmig 
um den Formdom 1 herumgelegte Kartonstreifen 18 
nn oberen Teil der f^ligen Pacicang einen steifen 
Kragen K fiir den verhiiltnismaBig weichen Futter- 
beutel F bEdet. Der Futterbeutel F wird an diesem 

4s Ende in an sich bekannter Weise in Form eines zwei 
dreieckformige Faltzipfel 28 aufweisenden Kopfver- 
schlusses derart verschlossen, dafi beim Offnen einer 
an der Faltschachtel vorgesehenen verschwenkbaren 
Klappe 29, die durch Einschnitte 30, 31, 32 am Kar- 

50 tonzuschnitt Z gebildet ist, ein Falt^pfel 28 freige- 
geben wird. 

Die Formdorne 1 weisen an ihrem Stirnende im 
Bereich der Unterseite und der beiden angrenzenden 
Seitenflachen, an denen der Kartonstreifen 18 zur 
ss Anlage kommt, Vertiefungen 33, 34, 35 auf, die der 
Breite und Dicke des Kartonstreifens entsprechen. 

Femer ist dem VorzugsroUenpaar 21, 22 fiir die 
Kartonbahn 19 ein aus zwei RiUscheiben 36 und 
einer Gegenwalze 37 bestehendes Rillwerkzeug vor- 
60 geschaltet, so dafi die Kartonstreifen 18 im Abknick- 




bereich an den Fonndomen 1 eine Vorrlllung er- 
halten. 

Die Befestigung der Kartonstreifen 18 an der 
Bahn 3 fiir die Futterbeutel F kann ohne weiteres 
auch durch Klebung mittels eines geeigneten Kleb- es 
stoffes erfolgen. In diesem Fall sind anstelle der 
Siegeleinrichtung an der Bahnzufiihrung eine an sich 
bekannte Klebstoffauftragvorrichtung an einer Stelle 
vorgesehen, die vor der Kartonstreifenzubringung 
liegt. 70 
PATENTANSPRUCH 

Masctune zum Herstellen von Faltschachteln mit 
Futteibeutel und in diesen eingesetztem Versteif ungs- 
kragen aus kartonartigem Material, bei welcher der 
Packstoff fur den Futterbeutel bahnformig von einer ts 
RoUe zugefiihrt und nach dem Aufteilen in einzelne 
Zuschnitte um Formdorne herum zur Beutelform 
gefaltet wird, dadurch gekennzeichnet, dafi der die 
Futterbeutelbahn (3) zufiihrenden Einrichtung der 
Maschine eine Vorrichtung zum Aufteilen einer von so 
einer VorratsroUe (20) zugefiihrten Bahn (19) aus 
kartonartigem Material, deren Breite der Abwicklung 
des Kragens (IQ entspridit, in Stceifen (18) vor- 
bestimmter liinge und zum Befestigen dieser Streifen 
(18) in gleichen AbstSnden auf der Futterbeutelbahn ss 
(3) zugeordnet ist, so daB diese Streifen (18) beim 
Falten der abgetrennten Futterbeutel-Zuschnitte um 
die Formdorne (1) zu einem U-formigen, ixmerhalb 
des Beutels liegenden Kragen {K) mitgeformt werden. 

UNTERANSPROCHE 9o 

1. Maschine nach Patentanspruch, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zum Zufuhren der Streifen (18) 
ein Vorzugswalzenpaar (21, 22) mit einer zugeord- 
neten Schneideinrichtung (23, 24) vorgesehen und 
diese Schneideinrichtung (23, 24) derart bei der 95 
Zufiihrung (7 bis 11) fiir die Futterbeutel-Bahn (3) 
angeordnet ist, dafi die abgeteilten Streifen (18) auf 
der Packstoffbahn (3) in der gewiinschten Ordnung 
aufliegen. 

2. Maschine nach Patentanspruch und Unter- 10c 
anspruch 1, dadurch gekezmzeichnet, dafi der 
Schneideinrichtung (23, 24) fur die Streifenbahn (19) 
eine mit dieser glelchzeitig arbeitende Einrichtung 
(26, 27) zum Anheften der abgelangten Streifen (18) 
auf der Futterbeutel-Bahn (3) zugeordnet ist los 

3. Maschine nach Unteranspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB bei Verwendung heiBsiegelfahi- 
ger Packstoffe die Hefteinrichtung (26, 27) eine 
beheizte Siegelbacke (26) und einen Gegenstempel 
(27) anfweist 110 

4. Maschine nach Patentanspruch und den Unter- 
anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafi 
eine aus zwei impulsbeheizten Siegelbacken (14, 15) 
und einem Gegendruckstempel (16) bestehende Ein- 
richtung der Hefteinrichtung (26, 27) zum Befestigen ns 
der Streifen (18) auf der Futterbeutel-Bahn (3) nach- 
geschaltet ist 

5. Maschine nach Patentanspruch und Unteran- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi der Zufiiiir- 
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einrichtung fOr die Strl^(18) Rillwakzeugp (36, 
37) zum Rfllen der Streifen (18) im Bereich der spa- 
teren Faltkanten zugeoidnet sind. 

6. Maschine nach Patentanspruch, dadurch ge- 
keimzeichnet, dafi die Formdome (1) an ihrem Stim- 
ende im Bereich dcs wShreiid des Fonnvorganges 
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an diesem Dom^^PKur Anlage kommenden Streif ens 
(18) VertMungen (33, 34, 35) anfweisen, welche der 
Breite und der Dicke dst Streifen (18) entsprechen. 

Fr. Hesser Masdiinenf abrik-Aktiengesellsdiaft 
Vertrctcr. Dr. Arnold R-Efiji, Zurich 
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